- 4
N
I
i
<
+4
L
=
g
=
—
4
L
<
L
L
=
o
L
(L

lapa

acijas

Tehniskas inform

AP LIFT 440

2 KOMPONENTU AUGSTAS STIPRIBAS STRUKTURALAS POLIURETANA PUTAS
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APRAKSTS
AP LIFT 440 ir 2 komponentu,augstas stipribas,liela blivuma,idens

atgriizoSas strukturalas poliuretana putas. Brivas izplesanas blivums ir
aptuveni 64 kg/m?.

PRIEKSROCIBAS

e Augsta stipriba

e Zema viskozitate

e Strada mitra vide — izspiez tdeni (Gidens atgriizosas)
e Labs betona un grunts slanu savienotajs

e Cietesanas laiks 15 min.

e Aizverto poru tipa putas (closed cell )

PIELIETOSANAS JOMA

e Grunts stabilizésana

o Betona gridu pacel$ana un stabilizéSana

o TukSumu aizpildisana

e Pamestu caurulu,raktuvju,Sahtu u.c. vietu aizpildisana

LIETOSANA

Piezime. Sis ir tipveida pielietosanas apraksts. Ja ir citi parametri, lidzu
sazinieties ar misu tehnisko dienestu.

REMONTA VIETAS IZPETE/ANALIZE

Lai veiktu virsmas pacelSanu, grunts stabilizéSanu, blivé$anu un citus
geotehniskos darbus, pirms tam ir ieteicams veikt padzilinatu remonta
vietas izpéti, kas ietver: augsnes/grunts blivuma testus,virsmas pamatnes
parbaudes u.c...Nemot véra visu analizi un apsvérumus péc vajadzibas
konsult&ties ar biivinzenieriem. Pirms injekciju veiksanas identificgjiet
visus inzenierkomunikaciju kanalus (kanalizacija,elektriba,idensvads
utt...).

NEPIECIESAMIE INSTRUMENTI

Putu reaktors ar kontrolgjamu temperatiiras un spiediena rezimiem (A un B
komponentiem), urbji, Mixmaster Pro injekciju pistole, injekciju sprauslas
(packers), augsnes/grunts blivuma testa aprikojums.

OBJEKTA SAGATAVOSANA

Injekciju dzilums un ta izvietojums (injekciju rezgis) dazados darbos var
but atskirigs, tas janosaka pirms darbu saksanas balstoties uz grunts
izp&tes darbiem.

PRODUKTA SAGATAVOSANA

Pirms injicé8anas darbu saksanas izlasiet tehniskas un drosibas datu lapas.

IEKARTAS SAGATAVOSANA

Veiciet putu reaktora konfiguraciju (iestatijumu) parbaudes,lai
parliecinatos par vienadu pliismu un spiedienu gan no A komponenta, gan
B komponenta materialu linijam. Pirms injicésanas Mixmaster Pro pistole
ripigi japarbauda vai taja nav radies piesarnojums un jebkadas
sveskermenu dalinas.

BSPETEC

INJEKCIJU DARBA PROCESS

Saciet injekcijas pirmaja punkta un ja nepiecie$ams turpiniet nakamo
injekciju veikSanu saskana ar injekciju punktu rezga planu un nemiet
vEéra arl putu parvietoSanas virzienu.

InjicéSanas procesa laika kontrolgjiet spiedienu, kas nodroSina sveku
iepliSanu augsn& un/vai tuk§umu aizpildiSanu, ka ar7 nodroSina pareizu
Mixmaster Pro pistoles darbibu.

Sekojiet materiala reakcijas laikam un regulari tiriet injekcijas pistoli,
lai nov@rstu materiala sacietéSanu pistolé.

Ja tiek veikta virsmas pamatnes pacel3ana (betona plaksnes), parraugiet
pacel$anas procesu ar precizam mériSanas iericém (mikrometrs), lai
noveérstu parmeérigu pacel$anu.

Ja stabiliz€jiet grunti/augsni pievérsiet uzmanibu tilpuma/vertikala
augstuma novértejumam, ka arT materialiem, kas neieklist grunti un
izplust ap injekcijas punktiem.Veiciet materiala caurplidi caur putu
reaktoru ne retak ka ik péc 7-10 dienam.

TIRISANA UN APKOPE

P&c visu injekciju darbu pabeigsanas riipigi veiciet putu reaktora tirisanu
un izskalo$anu (ar specializétu skalo$anas lidzekli AP FLUSH 121).
Injekcijas pistoles izptsana (ar gaisu vai tdeni) ir javeic péc katras
injic€Sanas darbibas, lai izvairitos no tas noblok&Sanas ar injekciju
materialiem. P&c injekciju darbu pabeig$anas iznemiet visas injekciju
sprauslas no virsmas pamatnes un aizpildiet caurumus ar cementu vai
jebkuru citu piemé&rotu pildmaterialu.

SAISTOSI PRODUKTI

Injekcijas caurules, mérisanas ierices (mikrometrs), gaisa kompresors, injekciju
sprauslas, skalosanas lidzeklis AP FLUSH 121, tiriSanas lidzeklis AP FLUSH
125 (Mixmaster injekciju pistoles skalosanai ).

IETEIKUMI

Izvairieties no injicésanas temperatiiras, kas ir zemaka par -20°C.

TEHNISKIE DATI

IZSKATS - SASTAVS

Sacietgjusa materiala fizikalas ipasibas

Spiedes izturiba (ASTM D-1621) 551,20 kPa
Stiepes izturiba | o1 D-638) 606,73 kPa
[zpleSanas (briva izplesanas) 17-19 reizes
Blivums (ASTM-D 1622) 60,07 lidz 68,08 kg/m3
REAKCIJAS LAIKI
Reakcijas laiks pie 25 °C

Izplesanas reakcijas sakums péc 20 sekundém

Izplesanas reakcijas norises laiks| 45 sekundes

Pilna stipriba (90%) 15 minttes
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PATERINS
Paterin$ janoverté uz vietas un to var ietekmé&t izmantotais tehniskais
risinajums,ka ar grunts/augsnes tips, grunts blivums un pacelama slodze.

ATBILSTIBAS DOKUMENTI
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IEPAKOJUMS

AP LIFT 440 tiek piegadats sekojosos iepakojumos (metdla mucas):
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A-komponente: 250 kg / B-komponente: 210 kg

GLABASANAS NOSACIJUMI

Uzglabat temperattira no 10°C lidz 29°C.

DROSIBAS PASAKUMI

lzvairieties no saskares ar acim un adu un vienmér izmantojiet
individualos aizsardzibas lidzeklus atbilstosi vietgjiem
noteikumiem.Pirms lietoSanas izlasiet attiecigo drosibas datu lapu.
Papildus informacija www.spetec.com

Ja Jums rodas neskaidribas, lidzu sazinieties ar misu tehnisko dienestu.

SAISTIBU ATRUNA! Augstik min&ta informacija tiek sniegta godpratigi, tacu
bez jebkadam garantijam.Produkta pielieto$ana,lietoSana un apstrade nav miisu
kontrolé un tadejadi par to ir atbildigs tikai lietotajs/apstradatajs.Gadijuma, ja
Resiplast joprojam tiks saukts pie atbildibas par zaud&umu atlidzibu, prasiba
aprobezosies ar piegadato pre¢u veértibu. Musu mérkis vienmér ir nodrosinat
nemainigi augstas kvalitates produktus.Visas $aja tehniskaja lapa noraditas vertibas
ir vidgjas vertibas, kas iegiitas testos, kas veikti laboratorijas apstaklos (20C un 50%
RH). Nepievienojiet citus produktus iznemot tos,kas noraditi tehniskaja
dokumentacija. ST versija aizstaj visas ieprick3gjas versijas. Versija 2.0. Datums:
2020 gada 05.oktobris

IZPLATITAJS BALTIJAS VALSTIS:

SIA ANTISLIP BALTICS ANTISLIP
Reg.nr. 50103167761 A
Latvija,Riga,LV-1024 ".‘9‘ w2008 Q)
Murjanu iela la (1.stavs) Tres ¥

www.antislip.lv - info@antislip.lv
tel. 26126700 , 29236293
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