N
g
wd
=
>
-
L
g
n
-
=
14
o

lapa

acijas

Tehniskas inform

POLYAC® 55

NO 1 LIDZ 5 MM

a5
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APRAKSTS

Atri cietgjosa PMMA (poli metilmetakrilats) bazes gridu saistviela, kas
paredz&ta pasizlidzinosu, triecienizturigu, vidéji mikstu gridu un nodiluma
parklajumu slanu izveidei ar biezumu no 1 1idz 5 mm. Lietojama tikai kopa ar
gridu sistému pildvielam, ka RESIPLAST pildvielas SL2,SL3.

PRIEKSROCIBAS

POLYAC™S55 ir ar lielisku adh&ziju un to var uzklat temperatiira, kas ir
zemaka par +0°C, pateicoties ta augstai reaktivitatei.

o Augsta reaktivitate

e Atrs cieteSanas laiks

o Pielietojams zemas temperatiiras

o Iesp&jama pretslides iestrade

o lespgjami dazadi slanu biezumi

e Zema viskozitate

o Plai izmantojams, pielagojot katalizatoru un pildvielas (SL2/SL3)

PIELIETOSANAS JOMA

POLYAC®55 gridas saistviela, kas ir ideali piemérota videji mikstam,
triecienizturigam gridam, izlidzinoSiem slaniem vai nodiluma slaniem ar
biezumu (no 1 lidz 5 mm).

LIETOSANA

Piezime. Sis ir tipveida pielietojuma apraksts. Ja ir citi parametri, lidzu
sazinieties ar miisu tehnisko dienestu.

VIRSMAS - ANALIZE/NZPETE

Pirms virsmas sagatavoSanas un materidla uzklaSanas ir svarigi parbaudit
dazadus parametrus, lai sasniegtu labu un ilgtsp&jigu rezultatu.

Pamatnes spiedes stipriba: min. 25 N/mm?
Pamatnes stiepes izturiba: min. 1,5 N/mm?
POLYAC®55 jauzklaj uz sausas virsmas, mitruma saturs : < 5% .
Iznémums: < 10% mitruma, ja izmanto gruntgjuma POLYAC"18.

Tehniski izp&tiet savienojumu/salaiduma Suves, tas var ietekmét uzklajamas
POLYAC?® sistemas pielietoSanu un materialu izveidi.

Visiem virsmas mehaniskas apstrades darbiem (slipé$ana,skrotésana) ir jabit
pabeigtiem pirms grunts uzklasanas.
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ATRI CIETEJOSA - PMMA BAZES GRIDU SAISTVIELA, KAS PAREDZETA PASIZLIDZINOSU,
VIDEJI MIKSTU GRIDU UN NODILUMA PARKLAJUMU SLANU IZVEIDEI AR BIEZUMU
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NEPIECIESAMIE INSTRUMENTI
e MaisiSanas instrumenti (zema grieziena urbjmasina min.300 apg./min)

o Spaktellapsta ( ar un bez zobiem)

o Adatu rullis

o Krasosanas (maské&Sanas) lente

VIRSMAS SAGATAVOSANA

POLYAC®55 tiek uzklats uz piemérotas grunts atkariba no virsmas veida.
Grunts izvéle -POLYAC®12:sausas mineralu virsmas, POLYAC®14:elastigas,
sausas mineralu virsmas, asfalta vai bitumena membranas, POLYAC®15:
sausas metala virsmas, POLYAC®18: mitras mineralu virsmas.

Plaisas, savienojumi vai citas vietas, kur ir idens noplades, vispirms japadara
pilnigi Gdensnecaurlaidigas un hermétiskas.

Virsmai jabut mehaniski apstradatai, to var panakt nonemot puteklus ar smil§u
striiklu, skrot&jot vai slipejot. Flizes labi jaattauko. Sis apstrades nodrogina, ka
tiek iegtita atvérta virsmas tekstiira, lai atdalitu cementa dalinas no betona un
veca parklajuma un limvielu paliekam.

Augstspiediena Gdens striiklosana ir iesp&ama, bet tad virsmai pirms grunts
uzklasanas ir pietickami jaizzist (mitruma saturs virsma : < 5%).

Vienmeér uzklajiet materialu uz tiras virsmas, bez sakeres mazinoSiem
materialiem,piem&ram: netirumi, ellas, smérvielas, veci parklajumi.
Parklajamo virsmu zonas, kas neatbilst iepriek§ aprakstitajam prasibam
jaapstrada,janonem vai jalabo p&c pareizas metodikas un ar atbilstosiem
materialiem. Nonemiet visas kustigds dalas, kartigi notiriet puteklus ar
ripniecisko puteklu stcgju.

Nelidzuma pakape metala virsmam jabat SA 21/2. Risas nonems$anai
izmantojiet smilSu strikloSanu. Cinkoto metalu pirms tam ripigi notira ar
Tdeni un ziepém vai apstrada ar smil$u striklu. Metala virsmas uzreiz péc
mehaniskas sagatavosanas attaukot ar $kidinataju SOLVENT MEK. Kad
SOLVENT MEK ir pilniba iztvaikojis, nekavgjoties uzklajiet POLYAC®15
slani, lai noverstu metala atkartotu oksidé$anos.

MATERIALA SAGATAVOSANA

Pirms lietosanas vienmérigi samaisiet POLYAC®55 svekus, jo parafins
uzglabasanas laika varétu but atdalfjies. Sagatavo tikai tadu materiala
daudzumu, ko var izstradat 10-15 mintsu laika.

SagatavoSanas seciba:

1.Ja vélama cita krasa neka standarta, tad svekiem pievieno 5% pigmenta
pulveri (pret sveku svara daudzuma) un labi samaisa materialus lidz tie
sasniedz viendabigu masu. Pigmenta pulveris ir japasita atseviski.
2.POLYAC®"55 svekiem pievieno attiecigas pildvielas SL2/SL3 atkariba no
izveletas gridas sist€émas biezuma slana un labi samaisa materialus lidz tie
sasniedz viendabigu masu. Pildvielas ir japasita atseviski.

3.POLYAC®55 pievieno no 1% lidz 5% katalizatora pulveri (pret sveku svara
daudzuma) un labi samaisa materialus Iidz tie sasniedz viendabigu masu.
Katalizators ir japasiita atseviski.
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bisel:f;s Sveku un pildvielu sajauk$anas proporcijas Blivums
1 Iidz 2 mm 1 kg POLYAC®55 sveki + 2 kg SL2 pildviela 1,7 kgldm®
3 lidz 5 mm 1 kg POLYAC®55 sveki + 3 kg SL3 pildviela 1,8 kg/dm?
Katalizatora daudzuma pievienosana POLYAC®55
Temp. % katalizators uz 1 kg POLYAC®55
0°C 5% 509
58 4% 409
10°C 3% 30g
20°C 2% 209
30°C 1% 10¢g

APRIKOJUMA SAGATAVOSANA

Vienmér stradajiet ar tiriem maisiSanas un uzklasanas aprikojumu.

UZKLASANA

Pirms POLYAC®55 uzklasanas jau uz eso$ajam POLYAC sistémam nav
nepiecieSams vél papildus uzklat grunts slani.

Izklajiet saistvielas maisijumu ar $paktellapstinu (ar vai bez zobiem) un
nekavgjoties izlidziniet virsmu ar adatu rulli (spiked roller).

Papildus gridas saistvielas slani (sveki + pildviela) var iestradat pretslides
elementus ka (poliméri,kvarcu smiltis,boksiti ) Iidz 4 - 5 kg/m?

Piezime: Neaiztikt materialu cietéSanas procesa laika.

NOBEIGUMA APDARE

Nozuvuso POLYAC®55 slani, péc vienas stundas (pie +20°C) var parklat ar
nakamo izvéleto instalgjamo POLYAC® sisteému.

PIELIETOSANAS NOSACIJUMI

Nosacijumi materiala uzklasanas un uzglabasanas laika.

leteicama iestrades temperatiira ir no +5°C Iidz +35°C. Ja temperatiira ir
zemaka par +5°C, ludzu sazinieties ar miisu tehnisko dienestu.

Relativais mitrums gaisa ne vairak ka 85%.

Rasas punkts: virsmas un pilniba nenozuvusa POLY AC®55 temperatiirai jabiit
vismaz par 3°C augstakai neka rasas punktam. Izvairieties no kondensata uz
virsmas, materiala iestrades procesa laika un lidz pilnigai ta sacietéSanai.
Nodrosiniet atbilstoSu ventilaciju un zemu relativo mitrumu materiala
cietéSanas laika.

TIRISANA UN APKOPE

Pirms POLYAC®™55 sacietéSanas notiriet izmantotos instrumentus ar
skidinataju SOLVENT MEK. Sakaltusu materialu atliekas ir janonem
mehaniski.

Lai ieglitu papildus informaciju par sintétisko sveku sistému tiriSanu un
apkopi, ltidzu sazinieties ar miisu tehnisko dienestu.

SAISTOSI PRODUKTI

Skidinatajs: SOLVENT MEK (instrumentu/materialu tii$anai)
o Katalizators (cietinataja pulveris POLYAC® sistémam )

o Pildvielas SL2/SL3 (atkariba no gridas biezuma slana)

e Pigmenta pulveris

IETEIKUMI

Vienmér apliikojiet visas attiecigo materialu tehniskas un drosibas datu lapas.

HRESIPLAST

TEHNISKIE DATI

IZSKATS - SASTAVS

Zemas viskozitates sveki - Aziira zili (caurspidigi)

REAKCIJAS LAIKI*

CieteSanas laiks péc sajauksanas: 10 lidz 15 mindtes.

Virsma staigajama: péc 1 stundas

Jauns parklajums: p&éc 1 stundas

Pilniga mehaniska slodze: péc 2 stundam

Pilniga kimiska izturiba: p&c 2 stundam

*laiks, ko méra 20°C temperatiira, pie zemdkas temperatiiras pagarindas
sacietésanas laiks.

PATERINS
0,4 1idz 0,6 kg POLYAC®55 sveki (bez pildvielam) uz 1 mm / m? slana
biezuma.

TEHNISKIE DATI
Smarza Metilmetakrilats
. BPO 50% ,atkariba no temperattiras no 1%
Iniciators:

lidz 5 % svara, kas aprékinats pec

Katalizators POLYAC®55 sveku daudzuma

. o 150 — 200 mPa.s
Viskozitate

Blivums 0,97 glem? = 0,2 (20°C)

Uzliesmosanas punkts 10°C (MMA, DIN 51 755)

Cietésanas tests 300 g POLYAC®55 ar 6 g katalizatora

Eksotermiskais maksimums 110-130°C

POLYAC®55 +katalizators + SL2 vai SL3 pildviela

Blivums 1,7 - 1,8 kg/dm?®

Krasa Besi-briina

Shore D cietiba 75-85

KIMISKA IZTURIBA

POLYAC® materidliem ir laba kimiska izturiba pret sarmiem, naftas
produktiem, skabém, saliem. Lai iegiitu papildus informaciju, lidzu sazinieties
ar misu tehnisko dienestu.

CE TABULA

RESIPLAST NV, Gulkenrodestraat 3, 2160 Wommelgem, Belgija

22
EN 13813

Sintétisko sveku parklajumu izmantoSanai ekas

Korozivu vielu noplide SR
Nodilumizturiba < AR0,5
Sakeres izturiba >B2,0
Triecienizturiba >1R10
Ugunsreakcija EFL
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ATBILSTIBAS DOKUMENTI

S0
8001:2015

FM 78518

MISSIONS DANS LAIR INTERIEUR

A+NIIE c

IEPAKOJUMS

20 kg Metala spainis
POLYACS55

180 kg Metala muca

0,5kg Plastmasas spainis
Katalizators 5kg Plastmasas spainis

25 kg Kartona kaste
ISL2 vai SL3 pildvielas 20 kg Maiss

1kg Plastmasas spainis

Pigmenta pulveris 5kg Plastmasas spainis

25kg Maiss

GLABASANAS NOSACIJUMI

Uzglabat POLYAC® materialu sausa, labi veédinata vieta no +5 Iidz +35°C.
Deriguma termins: 12 ménesi no razo$anas datuma.

Neskaidribu gadijuma, lidzu sazinieties ar miisu tehnisko dienestu. Utilizgjiet
piesarnoto iepakojumu un atlikumus saskana ar vietgjam tiestbu aktu
prasibam.

DROSIBAS PASAKUMI

Pirms POLYAC® materialu lieto$anas uzmanigi izlasiet drosibas datu lapas.
Apstrades laika POLYAC® materiali izdala raksturigu smarzu. Nodrosiniet
atbilstosu ventilaciju, turieties talak no aizdegSanas avotiem un nesmekéjiet.
Izvairieties no saskarsmes ar adu. Acu kairinajums un/vai paaugstinata jatiba
var rasties pie augstam tvaika koncentracijam. Neglabajiet partiku (partiku,
dzérienus) viena vieta ar sveku materialiem. Vienmér lietojiet personigas
droSibas aprikojumu saskana ar viet§jam vadlinijam un tiesibu aktiem.
Obligati lietojiet cimdus un aizsargbrilles.

SAISTIBU ATRUNA! Augstak mingta informacija tiek sniegta godpratigi, tacu
bez jebkadam garantijam. Produkta pielietoSana,lietosana un apstrade nav misu
kontrolé un tadejadi par to ir atbildigs tikai lietotajs/apstradatajs. Gadijuma, ja
Resiplast joprojam tiks saukts pie atbildibas par zaud@umu atlidzibu, prasiba
aprobezosies ar piegadato preu vértibu. Misu mérkis vienmér ir nodroSinat
nemainigi augstas kvalitates produktus.Visas $aja tehniskaja lapa noraditas vértibas
ir vidgjas vertibas, kas iegiitas testos, kas veikti laboratorijas apstaklos (20C un 50%
RH). Nepievienojiet citus produktus iznemot tos, kas noraditi tehniskaja
dokumentacija. ST versija aizstaj visas icprickijas versijas. Versija 2.0. Datums:
2022 gada 04.maijs

IZPLATITAJS BALTIJAS VALSTIS:
ANTISLIP
N AANANAS

EST. 2008 °.

‘
Trcs ¥

SIA ANTISLIP BALTICS
Reg.nr. 50103167761 s
Latvija,R1ga,LV-1024 %
Murjanu iela la (1.stavs)

www.antislip.lv - info@antislip.lv
tel. +371 26126700 , +371 29236293
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