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POLYAC"® 61

IZTURIGA, ELASTIGA - PMMA BAZES VIRSKARTA POLYAC® SISTEMAM

0 L)
‘I 20z
= 2 'l.\‘

RESIPLAST |

\

[

POLYAC®61 ir PMMA (poli metilmetakrilats) bazes izturiga, elastiga,
$kidrumu necaurlaidiga virskarta POLYAC® gridu vai membranu sistémam
ar izcilu adhéziju, augstu mehanisko pretestibu, loti augstu nodilumizturibu,
augstu reaktivitati un atru sacietéSanu pat zemas temperatiiras.
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PRIEKSROCIBAS

e Augsta reaktivitate

o Atrs cietéSanas laiks

o Pielietojams zemas temperatiiras

o Caurspidigs vai krasains

e Laba triecienizturiba un nodilumizturiba
e Optimala viskozitate

e UV stabils

o Izturigs, elastigs

PIELEITOSANAS JOMA

POLYAC®61 ir pielietojams ka virskarta POLYAC® gridu un membranu
sistémam ar intensivu satiksmi.
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LIETOSANA

Piezime. Sis ir tipveida pielietojuma apraksts. Ja ir citi parametri, lidzu
sazinieties ar masu tehnisko dienestu.

VIRSMAS - ANALIZE / 1IZPETE

Pirms virsmas sagatavoSanas un materidla uzklaSanas ir svarigi parbaudit
dazadus parametrus, lai sasniegtu labu un ilgtsp&jigu rezultatu.

Pamatnes spiedes stipriba: min. 25 N/mm?
Pamatnes stiepes izturiba: min. 1,5 N/mm?
POLYAC®61 jauzklaj uz sausas virsma, mitruma saturs : < 5%.

Tehniski izp&tiet savienojumu/salaiduma Suves, tas var ietekmét uzklajamas
POLYACP sistémas pielietosanu un materialu izvéli.

Visiem virsmas mehaniskas apstrades darbiem (slip&$ana,skrotésana) ir jabut
pabeigtiem pirms grunts uzklasanas.

NEPIECIESAMIE INSTRUMENTI
Maisisanas instrumenti (zema grieziena urbjmasina min.300 apg./min.)
Gumijas rakelis
Krasu rullis
Krasosanas (maskés$anas) lente
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VIRSMAS SAGATAVOSANA

Vienmér uzklajiet materidlu uz tiras virsmas, bez adhéziju mazinoSiem
materialiem, pieméram: netirumiem, ellas, smérvielam utt. Augstspiediena
adens striikloSana ir iesp&ama, bet virsmai pirms grunts uzklasanas ir pietiekami
jazust (mitruma saturs virsma: < 5%). Plaisas, savienojumi un citas vietas, kur ir
tdens noplides, vispirms japadara pilnigi Gidensnecaurlaidigas un hermétiskas.
Parklajamo virsmu dalas, kas neatbilst ieprieks aprakstitajam prasibam (spiedes
izturiba, stiepes izturiba, dalas, kas nav labi savienotas,...), jaapstrada, janonem
vai jalabo p&c pareizas metodes un ar materialiem, kas papildina virsmas pamatni
un uzstadamo sintétisko sveku sistemu.

Nonemiet visas kustigas dalas, kartigi notiriet puteklus ar riipniecisko puteklu
sticgju.

MATERIALA SAGATAVOSANA

Pirms lietoSanas vienm&rigi samaisiet POLYAC®61 svekus, jo parafins
uzglabasanas laika varétu but atdalijies. Sagatavo tikai tadu materiala daudzumu,
ko var izstradat 10-15 minasu laika. Ja vélama cita krasa neka standarta, tad
svekiem var pievienot 8% pigmenta pulveri (pret sveku svara daudzuma) un labi
samaisa materialus lidz tie sasniedz viendabigu masu. Pigmenta pulveris ir
japasiita atseviski. POLYAC®61 pievieno no 1% Iidz 5% katalizatora
pulveri. Katalizatora pulveris ir japasita atseviski.

Katalizatora daudzuma pievienosana POLYAC®61
Temp. % katalizators uz 1 kg POLYAC®61
0°C 5% 509
5°C 4% 409
10°C 3% 309
20°C 2% 209
30°C 1% 10¢g

APRIKOJUMA SAGATAVOSANA

Vienmér stradajiet ar tiriem maisiSanas un uzklasanas aprikojumu.

UZKLASANA

POLYAC®61 virskarta tiek vienmér uzklata uz jau citas sacietéjosas
POLYAC? sistemas.

POLYAC®61 vienmérigi izkliede ar gumijas rakeli vai krasas rulliti. Uzkl3jiet
pietiekami POLY AC®61 materiala, lai izveidotu cietu virskartu.

POLYAC®61 iestrades laiks ir 10 Iidz 15 miniites.

Ja nepieciesams nozuvugo POLYAC®61 slani pec vienas stundas

(pie +20°C) var parklat ar otro POLYAC®61 slani.

Piezime: Neaiztikt materialu cietéSanas procesa laika.

PIELIETOSANAS NOSACLIUMI

Nosacijumi materiala uzklaSanas un uzglabasanas laika.

leteicama iestrades temperatura ir no +5°C lidz +35°C. Ja temperatira ir
zemaka par +5°C, lidzu sazinieties ar miisu tehnisko dienestu.

Relativais mitrums gaisa ne vairak ka 85%.

Rasas punkts: virsmas un pilniba nenozavéta POLYAC®61 temperatiirai jabiit
vismaz par 3°C augstakai neka rasas punktam. Izvairieties no kondensata uz
virsmas, materiala iestrades procesa laika un lidz pilnigai ta sacietéSanai.
Nodrosiniet atbilstosu ventilaciju un zemu relativo mitrumu materiala
cietéSanas laika.

TIRISANA UN APKOPE

Pirms POLYAC®61 sacicteSanas notiriet izmantotos instrumentus ar
Skidinataju SOLVENT MEK. Sakaltusu materialu atlickas ir janonem
mehaniski.

Lai ieglitu papildus informaciju par sintétisko sveku sistémas tiriSanu un
apkopi, ltidzu sazinieties ar misu tehnisko dienestu.

RESIPLAST® - KORAMIC celtniecibas kimikaliju zimols.
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgija

info@resiplast.be - www.resiplast.be - Talr. +32 3 320 02 11
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SASTOSI PRODUKTI

Skidinatzjs : SOLVENT MEK (instrumentu / materialu fianai)
Katalizators (cietinataja pulveris POLYAC® sistémam)
Pigmenta pulveris

IETEIKUMI
Lai iegiitu labaku parklajumu, POLYAC®™61 var pievienot smalku pildvielu.

TEHNISKIE DATI

IZSKATS - SASTAVS

Zemas viskozitates sveki — Aziira zili

REAKCIJAS LAIKI*

CietgSanas laiks péc sajauksanas: 10 lidz 15 mindtes.
Virsma staigajama: péc 1 stundas

Jauns parklajums: péc 1 stundas

Pilnga mehaniska slodze: péc 2 stundam

PilnTga kimiska izturiba: p&c 2 stundam

*laiks, ko méra pie 20°C temperatiiras, pie zemakas temperatiiras
pagarinds sacietésanas laiks.

PATERINS

Gluda virsma - 0,35 kg/m?

Ar pretslides elementiem - 0,6 kg/m?

(poliméri,kvarca smiltis,boksiti - ar frakciju 0,8-1,2 mm.)
Raupja virsma - 0,8 kg/m?

RESIPLAST NV, Gulkenrodestraat 3, B-2160 Wommelgem, Belgija
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EN 13813

Sintétisko sveku parklajumu izmantoSanai €kas

Ugunsreakcija EEL
Korozivu vielu noplade SR
Udens caurlaidiba NPD

Nodilumizturiba (Taber) <80 mg CS10-1000 TR - 1 kg

Sakeres izturiba B15

Triecienizturiba (DIN EN ISO 6272) >6Nm
Skanas izolacija NPD
Skanas absorbcija NPD
Siltumizolacija NPD
Izturiba pret kimikalijam NPD

ATBILSTIBAS DOKUMENTI

Iso
90012015
Quallty
Management.

FM 78518

Iso
14001:2015
Environmental
Management.

EMS 716699

TEHNISKIE DATI
IEPAKOJUMS
Smarza Metilmetakrilats
. BPO 50%, atkariba no temperatiras no 1% B ..
}I)rchlaYt(';r(S:.@D Katalizat 1idz 5 % svara, kas aprekinats pgc POLYAC® POLYAC61 20kg Metala spainis
atalizators 61 sveku daudzuma 180 kg Metala muca
L 150 - 300 mPa.s Pasiitit atseviski:
Viskozitate B
0,5 kg Plastmasas spainis
< 3 e} . P
B S 1glem®+0,1 (20°C) Katalizators 5 kg Plastmasas spainis
Uzliesmosanas punkts 10°C (MMA, DIN 51 755) 25 kg Kartona kaste
Ciete$anas tests (testa tilpums) 300 g POLYAC®61 ar 6 g katalizators 1kg Plastmasas spainis
Eksotermiskais maksimums 130 - 145°C Pigments 5kg Plastmasas spainis
POLYAC®61 + katalizators 25kg Maiss

Blivums: 0,98 kg/dm®

Krasa Caurspidiga

Shore D cietiba 70-80
KIMISKA IZTURIBA

POLYAC® materialiem ir laba kimiska izturiba pret sarmiem, naftas
produktiem, skab&@m, saliem. Lai ieglitu papildus informacija, lidzu
sazinieties ar miisu tehnisko dienestu.

IZPLATITAJS BALTIJAS VALSTIS:

SIA ANTISLIP BALTICS ANTISLIP
Reg.nr. 50103167761 \‘/\/\/\-_/
Latvija,Riga,LV-1024 %, ;"‘ """\;8
Murjanu iela 1a (1.stavs) Ics

www.antislip.lv - info@antislip.lv
tel. +371 26126700 , +371 29236293
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GLABASANAS NOSACIJUMI

Uzglabat POLYAC® materialu sausa, labi védinata vieta no +5 lidz +35°C.
Deriguma termins: 12 ménesi no razo$anas datuma.

Neskaidribu gadfjuma, ludzu sazinieties ar misu tehnisko dienestu.
Utilizgjiet piesarnoto iepakojumu un atlikumus saskana ar vietgjo tiesibu aktu
prasibam.

DROSIBAS PASAKUMI

Pirms POLYAC® materialu lietosanas uzmanigi izlasiet drosibas datu lapas.
Apstrades laika POLY AC® materiali izdala raksturigu smarzu. Nodroginiet
atbilstoSu ventilaciju,turieties talak no aizdegSanas avotiem un nesmékgjiet.
Izvairieties no saskares ar adu. Acu kairindjums un /vai paaugstinata jitiba
var rasties pie augstam tvaika koncentracijam.Neglabajiet partiku viena vieta
ar sveku materialiem. Vienmér lietojiet personigas drosibas aprikojumu
saskana ar vietgjam vadlinijam un tiesibu aktiem. Obligati lietojiet cimdus un
aizsargbrilles.

RESIPLAST® - KORAMIC celtniecibas kimikaliju zimols.
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