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Tehniskas inform

SPETEC® SEAL AG100

IPASI ZEMAS VISKOZITATES AKRILA INJEKCIJAS SVEKI, KAS PAREDZETI
HIDROIZOLACIJAS INJEKCIJAM PLAISAS UN AIZKARU TIPA INJEKCIJAM

ok |8 b

RESIPLAST

APRAKSTS
SPETEC® SEAL AG100 ir sveki, kuru pamata ir akrila monome@ri.

Péc injekcijas sveki sazele dazu sekunzu lidz dazu mintG$u laika,
atkariba no katalizatora/iniciatora pievienota daudzuma, tie$i pirms
lietoSanas. Gala injic€tais materials ir miksts,nedaudz lipigs géls, kas
klust zelejiskaks, jo vairak Gdens tiek pievienots akrila svekiem.

PRIEKSROCIBAS

e Videi draudzigs

e Nav uzliesmojoss

o Nav akrilamids

o Loti zema viskozitate

e [zturigs mitra un sausa vidé

PIELIETOSANAS JOMA

AR UDENI VAI SPETEC® Reinforcing Agent

o Aizkaru tipa injekcijas (screen injections)

e Hidroizolacijas injekcijas — loti mazam nopladém un plaisam
e Betona un miru pazemes konstrukcijam

e Pamestie pagrabi, pazemes autostavvietas...

e Dobumu caurumu aizpildisana sienas

e Konstrukciju preventiva hidroizolacija (iestrade sausa vidg)
e Jau eso$o injekciju vietu — reinjicé$ana

e Kanalizacijas sistému Suvju remonts ( tikai manudla metode)

TIKAI AR SPETEC® Reinforcing Agent
e Hidroizolacijas injekcijas tunelu plaisas/Suvés (maks. 2 - 3 mm).
o Injekcijas Suves zem gruntsiidenu limena

TIKAI AR UDENI

o TukSumu un spraugu aizpildiSana aiz konstrukcijam (ja augsne ap tukSumu
ir irdena, materials ieplist augsné)

LIETOSANA

Piezime. Sis ir tipveida pielictosanas apraksts. Ja ir citi parametri,
ltidzu sazinieties ar misu tehnisko dienestu.

REMONTA VIETAS IZPETE/ANALIZE

Ja iesp€&jams, parbaudiet gruntsidenu ITmeni un parbaudiet vai vieta
lauj gélu vienmér turét mitruma. Ieteicams sakt injekcijas ar
zemakajiem ITmeniem. Parliecinieties vai Gdens pliisma laika gaita nav
palielinajusies.Pirms  lietoSanas  sakuma  identificgjiet  visus
inzenierkomunikaciju kanalus, ka pieméram: idensvads,kanalizacija..

BSPETEC

NEPIECIESAMIE INSTRUMENTI
2 komponentu injekciju pumpis ar tilpuma attiecibu 1:1.Slitenes.
Injekciju pistole, kas aprikota ar statisko mikseri un skaloSanas sistému.

OBJEKTA SAGATAVOSANA

Atkariba no veicamajiem darbiem izurbiet pareiza diametra caurumus
atbilstosi injekciju adatu, injekciju caurulu vai sprauslu tipiem, ka ari
uzstadiet injekcijas caurules pareiza stavokll atbilstosi pareizam
attdlumam, garumam un pareizam injekcijas rezgim (nosaka projekta
inzenieris). Ja veiciet kompensacijas Suvju injekcijas, parliecinieties vai
kompensacijas Suvju virsmas ir tiras un nesatur ellu.

Plaisu un $uvju injicé$anai notiriet virsmu un nonemiet visus liekos
gruzus. Izurbiet nepiecieSamos injekciju caurumus un uzstadiet
atbilstoSas injekciju sprauslas. Aizkaru tipa (screen injections) injekcijam
jaievéro atbilsto$a izméra matricas rezgis (parasti 50x50 cm). Plaisu vai
Suvju injekcijam urbiet plaisas vai Suves zem 45 gradu lenka.

e

PRODUKTA SAGATAVOSANA

Atkariba no pielietosanas veida nosaka atbilstosu reakcijas laiku,
attiecigos A un B komponentus sajaucot ar pareiziem SPETEC® TEA
30 un SPETEC ® SP daudzumiem.

SPETEC® SEAL AG100 svekiem pievieno nepieciesamo SPETEC®
TEA30 katalizatora daudzumu un ripigi tos samaisa — ta ir A puse.
Pievieno vajadzigo SPETEC® SP daudzumu 20 kg. idens daudzumam un
ripigi tos samaisa — ta ir B puse.

Atkariba no SPETEC® TEA30 katalizatora un SPETEC® SP iniciatora
koncentracijas to attiecigajos maisijumos var iegilit dazadus zel€Sanas
laikus. Lai sasniegtu nepiecieSsamo zeléSanas laiku, aplikojiet
maisi$anas tabulu. Sajauc SPETEC® SEAL AG100 komp. A + SPETEC
® TEA30 un komp. B + SPETEC ® SP ar neriiséjosa térauda maisitaju,
plastmasas vai koka lapstinu.

Kad komponentu A un B puses ir sajauktas, ieteicams veikt ta saucamo
“kausa testu”. Nemiet vienadu A un B maisTjumu daudzumu neliela
plastmasas krizité un sajauciet, nepartraukti lejot no vienas krizites
otra. Izmériet laiku, kad sakas zelésana. Reakcijas laikam jabat tuvu
tabula min&tajiem reakcijas laikam. Ja zel&Sanas laiks parak atskiras
no tabula noraditajam vértibam, mainiet SPETEC® SP un SPETEC®
TEA30 koncentracijas attiecigi A un B pusg, lai pielagotu reakcijas
laiku.

Udeni B komponenta var aizstat ari ar SPETEC® Reinforcing Agent.
Izmantojot Reinforcing Agent iegiist galaproduktu kas ir elastigaks,
lipigaks un izturigaks pret sarausanos.

IEKARTAS SAGATAVOSANA

Izmantojiet 2 komponentu injekciju pumpi ar tilpuma attiecibu 1:1.
Parbaudiet pumpi. Noregulgjiet pareizo 1:1 injic€Sanas proporciju.
Parbaudiet injekcijas pistoles galvinu un skaloSanas sistému.

SPETEC® - KORAMIC celtniecibas kimikaliju zimols
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgija

info@spetec.com - www.spetec.com - Talr. +32 3 320 02 11 - Fakss +32 3 322 63 80
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INJEKCIJU DARBA PROCESS

Plaisu vai Suvju injekcijam

Saciet injekciju pie pirmas injekciju sprauslas.

Injicgjiet pie zema spiediena. Idedls spiediens ir tads spiediens, pie kura
materials sak brivi iepliist virsma.

Parvietojieties uz nakamo injekcijas sprauslu, ja materials sak plast ara no
plaisas /Suves vai no blakus eso$as sprauslas.

Aizkaru tipa injekcijam (screen injections)
Saciet injekcijas pie pirmas injekciju sprauslas rezga matrica. Matricas
rezgim ar 50 X 50 cm injicé vidgji 20 litrus SPETEC® SEAL AG100 uz
vienu injekcijas punktu. Injicgjiet pie zema spiediena. Ideals spiediens ir
tads spiediens, pie kura materials sak brivi ieplist virsma.
Parvietojieties uz nakamo injekcijas punktu, ja:
1.Injekcijas sprausla ir injicéti vidgji 20 litri SPETEC SEAL AG100
2.Sveki sak plist ara no viena no blakus esos$ajam injekciju sprauslam.
Pakapeniski izveidojiet “Aizkaru” sisttmu uz Katru injekcijas sprauslu
rindu.

DARBU PABEIGSANA

Péc injekciju darbu pabeigSanas iznemiet visas injekciju sprauslas no
virsmas un aizpildiet caurumus ar atri ciet€jo$u cementu vai citu piemérotu
materialu.

PIELIETOSANAS TEMPERATURA

leteicama apstrades temperattra ir no 1°C lidz 35°C.

Zelesanas laiku paildzina zema temperatiira. Gaisa, materiala un vides
temperatiira, pH un injekcijas virsmas ipasibas ietekmés ZeleSanas laiku.

TIRISANA UN APKOPE

Péc injekcijam izskalojiet pumpi ar AP FLUSH 121 skalo$anas lidzekli. Ja
stiknis netiks izmantots vairakas dienas, ielejiet pumpi motorellu un atstajiet
to tur lidz nakamajam lietojumam. Pirms nakama lietojuma obligati
izskalojiet ellu no pumpja ar AP FLUSH 121. Nekada gadijuma neskalojiet
pumpi ar tdeni.

SAISTOSI PRODUKTI

SPETEC®™ TEA 30

SPETEC®™ SP

SPETEC® Reinforcing Agent

Injekciju sprauslas (packers)/caurules

AP FLUSH 121 skalosanas lidzeklis (injekciju pumpim)

PAPILDUS INFORMACIJA

SPETEC®” SEAL AGI100 injekcijas sveku viskozitate ir atkariga no
atSkaidiSanas proporcijas un gaisa temperatiiras. Skabes apstaklos
reakcija paléninas, bet sarmu apstaklos reakcija paatrinas.

GELA IZMERU IZMAINAS

Iegremdgjot Gideni,neierobezots géls var absorbét 1idz 2 reizes sava Gdens
svara. Mitros apstaklos g€la tilpums saglabasies aptuveni nemainigs.Ja nav
saskarsmes ar tdeni, g€ls lénam saraujas, §Ts izmé&ru izmainas ir
atgrieziniskas un nemaina gglu.

TEHNISKIE DATI

SPETEC® SEAL AG100 sastav no 3 atseviSkiem materialiem:

SPETEC® SEAL AG100 - akrila sveki (A1)

- Skidrs katalizators standarta reakcijas
laikiem no 10 sek. Iidz 30 min. (A2)

SPETEC® TEA30

SPETEC"™ SP

Materialus sajauc 2 komponentu injekcijas sistema:
A puse: SPETEC® SEAL AG100 (Al) + SPETEC® TEA30 (A2)
B puse: SPETEC® SP iniciators (B1) + Udens

IZSKATS
- SPETEC® SEAL . PETECE Sp
Materials AG 100 SPETEC® TEA 30| S CENS
Izskats Gaisi dzeltens Bezkrasains Balts pulveris
Aktivais saturs 42% 29% >99%

pH 6.5-7.0 10-12 -

Blivums 1,2 g/ml 1.05-1.10 -

Viskozitate 20°C 20-30 CP <300CP -

REAKCIJAS LAIKI
A puse: SPETEC® SEAL AG100 + SPETEC® TEA 30 (2 Iidz 8%)

B puse: SPETEC®™ SP atskaidits Gident (2 lidz 5%)

SPETEC® .
Temp.| SEAL | SPETEC® TEA | Udens| SPETEC®SP elzislj:as
€O | AGL00 | 30 (kg=%) (kg) (kg =%)
(kg)

20 24 048kg=2% | 20 | 05=25% | 2h30”
20 24 096kg=4% | 20 | 05=25% | 416
20 24 144kg=6% | 20 | 05=25% | 113
20 24 192kg=8% | 20 | 05=25% | 397
20 24 048kg=2% | 20 1=5% 40"
20 24 0,96kg=4% | 20 1=5% | 03207
20 24 144kg=6% | 20 1=5% 367
20 24 192kg=8% | 20 1=5% 197

A puse: SPETEC® SEAL AG100 + SPETEC® TEA30 (2 1idz 8%)
B puse: SPETEC® SP atskaidits Reinforcing Agent (2 Iidz 5%)

Temp. SPSEET,EI(_: ® SPETEC™ TEA | Reinforcing SPE;EC® Ze:zf::as
0| AG100 | 30 (kg=%) Agent 40) | eg )
(kg)

20 | 24 048 kg = 2% 20 |05=25%| 1h31”
20 | 24 096 kg = 4% 20 |05=25%| 4207
20 | 24 1,44 kg = 6% 20 |05=25%| 106
20 | 24 1,92 kg = 8% 20 |05=25%| 37
20 | 24 048 kg = 2% 20 | 1=5% | 43
20 | 24 096 kg = 4% 20 | 1=5% | 02437
20 | 24 144 kg = 6% 20 | 1=5% | 34
20 | 2 192 kg = 8% 20 | 1=5% | 18

SPETEC® - KORAMIC celtniecibas kimikaliju zimols
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PATERINS
Patérin$ janoverte uz vietas un to var ietekm&t Gidens noplides daudzums,
betona platnes vai sienas biezums un tukSumu klatbiitne utt.

CE MARKEJUMS

RESIPLAST ® NV, Gulkenrodestraat 3, B-2160 Wommelgem, Belgija

18

EN 1504-5
0370-CPR-2652

un Suvju aizpildiSanai betona
U (S1) W (1) (1/2/3) (1/35)

Injekcijas ar reag€josu poliméra saistvielu pielieto$anu plaisu, tuk§umu un

GLABASANAS NOSACIJUMI

SPETEC® SEAL AG100 var glabat 12 m@neSus no razoSanas datuma
neskarta originalaja iepakojuma,pie temperattras no +0°C lidz +30°C.

SPETEC®™ TEA 30 var glabat 12 méneSus no razo$anas datuma neskarta
originala iepakojuma, pie temperatiiras no +0°C lidz +30°C.

SPETEC® SP nav deriguma termina,ja to uzglaba neskarta originalaja
iepakojuma.

SPETEC® Reinforcing Agent var glabat 12 méneSus no razosanas datuma
neskarta originala iepakojuma, pie temperatiras no +5°C lidz +30°C.

DROSIBAS PASAKUMI

Hidroizolacija 2 x10° Pa L - _ . _ . ..
Izvairieties no saskares ar acim un adu un vienm@r izmantojiet
. Izmantojamiba — viskozitate < 60mPas individualos aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi vietgjiem noteikumiem.
Korozijas Tpasibas Nav korozivas iedarbibas Pirms lietoSanas izlasiet attiecigas materialu drosibas datu lapas.
Tzplesanas koeficients 60% Pap1ld.us _1nf0rma_c.1]a WW.S ete_c.F:o.rn i _ )
Neskaidribu gadijum, lidzu sazinieties ar mtisu tehnisko dienestu.
Izturiba
- jutigums: pret tdeni 35,6% _ _ o o ) )
. . . SAISTIBU ATRUNA! Augstak minéta informacija tiek sniegta godpratigi, tacu
- jutigums: sauss / mitrs cikls nav ’ - o i =
_ saderiba ar betonu nav bez jebkadam gz\lrun'tljﬁm‘Pro.duktu.plcllct(l)Sa.na..l1ctoé.zmu un apst.rﬁdc m?v mﬁs.u
kontrolé un tadejadi par to ir atbildigs tikai lietotajs/apstradatajs.Gadijuma, ja
Bistamas vielas NPD Resiplast joprojam tiks saukts pie atbildibas par zaudgjumu atlidzibu, prasiba
aprobezosies ar piegadato pre¢u veértibu. Musu mérkis vienmér ir nodrosinat
nemainigi augstas kvalitates produktus.Visas $aja tehniskaja lapa noraditas vertibas
ir vidgjas vertibas, kas iegiitas testos, kas veikti laboratorijas apstaklos (20C un 50%
ATBILSTTBAS DOKUMENTI RH). Nepievienojiet citus produktus iznemot tos,kas noraditi tehniskaja
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IEPAKOJUMS

SPETEC® TEA30

1kg | Plastmasas pudele

6 pudeles/64
kastes/palete

Reinforcing Agent

Plastmasas Kanna

25kg | Plastmasas kanna | 24 kannas/palete
12 podi/kastite
S 0,5kg | Plastmasas kanna 40 kastes/palete
25 kg Metala spainis 24 spaini/palete
SPETEC® 20 kg

24 Kannas/palete

dokumentacija. ST versija aizstaj visas ieprickigjas versijas. Versija 2.0. Datums:
2022 gada 14.aprilis

IZPLATITAJS BALTIJAS VALSTIS:
ANTISLIP
°

EST. 2008 Q.

SIA ANTISLIP BALTICS
Reg.nr. 50103167761

N - 24 kg | Plastmasas kanna | 24 kannas/palete LatVij a,RTga,LV-1024 ,47'11:5 X,
220 kg | Plastmasas muca | 4 mucas/palete Mur-] anu iela 1a (1 .stavs)

www.antislip.lv - info@antislip.lv
tel. 26126700 , 29236293
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