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Tehnisk

SPETEC® SEAL N450

_ \
2 KOMPONENTU POLIURETANA INJEKCIJAS SVEKI LIELU AUGSTSPIEDIENA

UDENS NOPLUDUMU NOBLIVESANAI LIELAS PLAISAS

2k|| W

750%

APRAKSTS
SPETEC® SEAL N450 ir 2 komponentu, vidgjas viskozitates,

ftalatu nesaturosi, lielas izpleSanas poliuretana sveki, kas paredzéti
lielu augstspiediena idens noplidumu noblivésanai lielas plaisas, ka
arT dazadu tuk$umu aizpildiSanai, kur nepieciesama liela spiedes
stipriba.

PRIEKSROCIBAS

o Lieliskas sakeres Tpasibas ar dazadiem pamatnes/grunts veidiem

e Piemérots buvju/konstrukciju pastiprinasanai

e Augsta spiedes izturiba

o Atrs reagéSanas laiks

e Izplesanas lidz 750 %

e Sacietgjis poliuretans nesaraujas un tam ir laba kimiska izturiba

e Sacietgjis poliuretans var funkcionét no - 40°C Iidz +100°C

e Sacietgjis poliuretans ir nekaitigs videi un izturigs pret biologisko
piesarnojumu

PIELIETOSANAS JOMA

e Augstspiediena tdens noplidumu noblivésana raktuves,tunelos un
pazemes konstrukcijas

e Bivju/konstrukciju pamatu stabilizacija un stiprinasana

o Lielu plaisu un tuksumu noblivésana, kur ir nepieciesama liela spiedes
stipriba

LIETOSANA

Piezime. Sis ir tipveida pielietosanas apraksts. Ja ir citi parametri, lidzu
sazinieties ar muisu tehnisko dienestu.

REMONTA VIETAS IZPETE/ANALIZE
Udens nopliides plaisas - izurbiet injekciju caurumus zig-zag raksta ap
plaisu, lai parliecinatos, ka injekciju caurumi krustojas ar plaisu.

Fﬁ HT

Pie stabilizacijas darbiem - parliecinieties vai stabiliz€jama grunts ir
pietickami poraina un ar pietickamu biezu slani, lai nodrosinatu labu sveku
iefiltrésanos grunts slanos. Injekcijas darbus mala augsné neveikt.

Pirms darbu veikSanas parbaudiet gruntsiidenu limeni remonta vietas,
ka ari identificgjiet visus inzenierkomunikaciju kanalus. Apsveriet visus
potencialos riska faktorus un apstaklus remontdarbu vietas,ja
nepiecieSams veiciet konsultacijas ar biivinzenieriem.

BSPETECT

NEPIECIESAMIE INSTRUMENTI

2 komponentu injekciju pumpis ar tilpuma attiecibu 1:1. Slitenes.
Injekciju pistole, kas aprikota ar statisko mikseri un skalo$anas sistému.

INJEKCIJU DARBA PROCESS

Atkariba no veicamajiem darbiem, izurbiet pareiza diametra caurumus
un ievietojiet tajos injekciju sprauslas, ka arl uzstadiet injekciju
caurules pareiza stavokli atbilstosi pareizajam attalumam,garumam un
pareizajam injekciju rezgim (nosaka projekta inZenieris).

Ja tiek injicti savienojumi un plaisas, urbiet plaisa zem 45° lenka. Ideala
gadijuma injekcijas caurumam jask&rso Suve vai plaisa apméram lidz pusei
betona/konstrukciju sienas platumam.

Iztiriet puteklus no injekciju caurumiem un izvEleties pareiza tipa
injekciju sprauslas (packers).

PRODUKTA SAGATAVOSANA

Pirms injic€Sanas darbu saksanas izlasiet tehniskas un drosibas datu lapas.

IEKARTAS SAGATAVOSANA

Izmantojiet 2 komponentu injekciju pumpi ar tilpuma attiecibu 1:1.
Pievienojiet $latenes (katrai komponentei A un B ir atseviska §latene) ar
pareizu garumu injekcijas pistolei, kas aprikota ar statisko maisitaju un
skalosanas sistému. Parbaudiet pumpi, noreguléjiet pareizo 1:1 injicé$anas
proporciju. Parbaudiet injekcijas pistoli un skalo$anas sisteému.

DARBU PABEIGSANA

Péc injekciju darbu pabeig$anas nonemiet visas injekciju sprauslas un
aizpildiet caurumus ar atri cietgjo$u cementu vai citu piemérotu materialu.

PIELIETOSANAS TEMPERATURA

leteicama materiala lietoSanas temperatira ir pie 20°C.
Pie zemakas temperatiiras paléninas produkta reakcijas laiks.

TIRISANA UN APKOPE

P&c injekcijam izskalojiet pumpi ar AP FLUSH 121 skalosanas lidzekli. Ja
pumpis netiks izmantots vairakas dienas, ielejiet pumpi motorellu un atstajiet
to tur lidz nakamajam lietojumam. Pirms nakama lietojuma obligati
izskalojiet ellu no pumpja ar AP FLUSH 121. Nekada gadijuma neskalojiet
pumpi ar adeni.

SPETEC® - KORAMIC celtniecibas kimikaliju zimols
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgija

info@spetec.com - www.spetec.com - Talr. +32 3 320 02 11 - Fakss +32 3 322 63 80
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SAISTOSI PRODUKTI
AP FLUSH 121 skalosanas lidzeklis (injekciju pumpim)
Injekciju sprauslas (packers) /caurules

IETEIKUMI

Injekcijas pistole blokgjas, ja p&c katras injekciju veikSanas nenotiek tas
izskalosana (izptsana).

TEHNISKIE DATI

IZSKATS - SASTAVS
SPETEC® SEAL N450 A komponents (izskats: - dzeltens skidrums)

Viskozitate 20°C Brookfield SP4 - 200 apgr + 600 mPa.s

Blivums 20°C ENI1SO 2811-1 + 1,05 kg/dm®

SPETEC® SEAL N450 B komponents (izskats: - tumsi briins $kidrums)

Viskozitate 20°C Brookfield SP4 - 200 apgr + 300 mPa.s

Blivums 20°C ENI1SO 2811-1 +1,23 kg/dm?®

SPETEC® SEAL N450 samaisits - nenoreaggjis (maistjuma attieciba 1/1) |

Viskozitate 20°C Brookfield SP4 - 200 apgr |+ 450 mPa.s
REAKCIJAS LAIKI
SPETEC® SEAL N450 samaisits pie 20°C temp.(maisijuma attieciba 1/1)
Sakums Beigas Briva izpleSanas
6 sekundém 21 sekundém 75V
PATERINS

Patérin$ janoverté uz vietas un to ietekmé tGdens noplides daudzums,
betona platnes vai sienas biezums, tukSumu klatbiitne betona un ap to
utt.

TEHNISKIE DATI
SPETEC® SEAL N450 samaisits - sacietgjis
Blivums (bez pretspiediena) EN SO 2811-1 | + 150 kg/m®
Ar 1 bara pretspiedienu + 250 kg/m®
Ar 2 baru pretspiedienu + 360 kg/m®
Spiedes izturiba (bez pretspiediena) EN 1SO 2109 > 1,5 kg/lem?
Ar 2 baru pretspiedienu EN ISO 2109 > 3 kg/cm?

KIMISKA IZTURIBA

Saciet&jusam poliuretanam ir laba kimiska izturiba un tas ir nekaitigs videi
un izturigs pret biologisko piesarnojumu.

BESPETEC

ATBILSTIBAS DOKUMENTI
Uguns klase: DIN 4102-1 B3 EN 1SO 13501-1 E

bsi. “\ Iso bsi. \ 150

A ) 2001:2015 A ) 140012015
Quality Environmental

v Wensgenent v gt

IEPAKOJUMS

Akomp. [ 21kg
Plastmasas | 12 kannasA +
®
SHEUELT G sl kanna 12 kannasB/palete
B komp. | 25kg
A komp. | 210 kg
Metala 2 mucas A +
®
SPETEC® SEAL N450 muca 2 mucas B/palete
B komp. | 250 kg

GLABASANAS NOSACIJUMI

SPETEC® SEAL N450 A un B komponentes jaglaba sausa vieta no 10°C
lidz 30°C.

Deriguma termin$: 12 ménesi no razo$anas datuma originalaja
iepakojuma.

DROSIBAS PASAKUMI

Izvairieties no saskares ar acim un adu un vienmér izmantojiet individualos
aizsardzibas lidzeklus atbilstosi vietgjiem noteikumiem.

Pirms lietoSanas izlasiet attiecigas drosibas datu lapas. Papildus informacija
www.spetec.com. Neskaidribu gadijumos, lidzu sazinieties ar misu tehnisko
dienestu.

SAISTIBU ATRUNA! Augstak min&ta informacija tiek sniegta godpratigi, tatu
bez jebkadam garantijam.Produkta pielietoSana,lietoSana un apstrade nav misu
kontrolé un tadejadi par to ir atbildigs tikai lietotdjs/apstradatajs.Gadijuma, ja
Resiplast joprojam tiks saukts pie atbildibas par zaudgjumu atlidzibu, prasiba
aprobezosies ar piegadato preu vértibu. Misu mérkis vienmér ir nodroSinat
nemainigi augstas kvalitates produktus.Visas $aja tehniskaja lapa noraditas vertibas
ir vidgjas vertibas, kas iegiitas testos, kas veikti laboratorijas apstaklos (20C un 50%
RH). Nepievienojiet citus produktus izpemot tos,kas noraditi tehniskaja
dokumentacija. ST versija aizstdj visas iepriek3gjas versijas. Versija 2.0. Datums:
2020 gada 22.maijs

IZPLATITAJS BALTIJAS VALSTIS:

SIA ANTISLIP BALTICS ANTISLI
Reg.nr. 50103167761 NS

Latvija,R1ga,LV-1024 v‘;s;c:”\f
Murjanu iela 1a (1.stavs)

www.antislip.lv - info@antislip.lv

tel. 26126700 , 29236293
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