SPETEC® STOP HF300
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ZEMAS VISKOZITATES CIETI AR AUGSTU IZPL_ES_ANOS INJEKCIJAS SVEKI LIELU S
AUGSTSPIEDIENA UDENS NOPLUDUMU NOBLIVESANAI UN TUKSUMU AIZPILDISANAI %
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Tehniskas inform

APRAKSTS

SPETEC® STOP HF300 (highfoamer) vienkomponenta, zemas
viskozitates, aizvérto poru tipa, hidrofobi, bez ftalata, ar ideni reaggjosi
poliuretana injekcijas sveki lielu augstspiediena tdens nopladumu
noblivésanai un tukSumu aizpildisanai.

Saskarsmé ar tideni SPETEC® STOP HF300 (highfoamer) reag@ loti atri un
atri izplesas.
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PRIEKSROCIBAS

e Vienkomponenta

e Ir iesp&jami dazadi reakcijas laiki, pievienojot SPETEC® Gen Acc
akseleratora procentualo dalu

o Sacietgjis poliuretans ir stingrs un tam piemit augsta stipriba un laba
kimiska izturiba

e Sacietgjis poliuretans ir nekaitigs videi un izturigs pret biologisko
piesarnojumu

PIELIETOSANAS JOMA

e Lielas plusmas un augsta spiediena tidens nopliides noblivésanai

e Udens nopliides noblivésana ekas pamatos,siends un palu vietas

e Lielu plaisu,grunts slanu stabilizacija un tukSumu aizpildisana

o Injekcijas raktuves, tunelos

e Injekcijas kombinacija ar cementa javu

e Noblivé tidens nopludes betona,kiegelu dobumos un kanalizaciju
sistémas

e Kanalizacijas tidenu nopliidumu noblivésana
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LIETOSANA

Piezime. Sis ir tipveida piclictosanas apraksts. Ja ir citi parametri, lidzu
sazinieties ar miisu tehnisko dienestu.

REMONTA VIETAS IZPETE/ANALIZE

Udens nopliides plaisas — izurbiet injekciju caurumus zig zag raksta
ap plaisu, lai parliecinatos, ka injekciju caurumi krustojas ar plaisam.

o

NEPIECIESAMIE RIKI

Urbji ar atbilsto$u diametru un garumu.

Atbilstosa diametra un garuma injekciju sprauslas/caurules.
Injekciju pumpis (1 komponenta): rokas,pneimatisks vai
elektrisks.

ESPETEC

PRODUKTA SAGATAVOSANA

Pirms injic€Sanas darbu saksanas izlasiet tehniskas un drosibas datu lapas.
Pirms lietoSanas energiski sakratiet SPETEC® Gen Acc un nepieciesamo
daudzumu (5-10%) pievienojiet SPETEC® STOP HF300 svekiem.
Vienmérigi iemaisiet akseleratoru svekos un aizsargajiet to no mitruma
un lietus, lai noverstu paragru reakciju.

Sagatavojiet tikai tadu materiala daudzumu, ko var izstradat tuvako
stundu laika.

IEKARTAS SAGATAVOSANA

Atkariba no pielietosanas injekcijas var veikt izmantojot rokas,
pneimatisko vai elektrisko pumpi. leteicams izmantot atseviSku
pumpi tdens un sveku injekcijam. Parbaudiet vai pumpis darbojas
pareizi.

Pirms injekcijam pumpis jaizskalo ar AP FLUSH 121 un pilniba
izvairaties no TUdens klatblitnes skaloSanas procesa laika, lai novérstu
pumpja nosprosto$anos.

INJEKCIJU DARBA PROCESS

Atkariba no veicamajiem darbiem, izurbiet pareiza diametra caurumus
un ievietojiet tajos injekciju sprauslas, ka arl uzstadiet injekciju
caurules pareiza stavokli atbilsto$i pareizajam attalumam,garumam un
pareizam injekciju rezgim (nosaka projekta inzenieris).

Ja tiek injic&ti savienojumi un plaisas, urbiet plaisa zem 45° lenka. Ideala
gadijuma injekcijas caurumam jaskérso Suve vai plaisa apméram lidz pusei
betona/konstrukciju sienas platumam.

Injic€sanas laika neparsniedziet injicéSanas spiedienu.ldealais
injicéSanas spiediens ir tads spiediens, kas lauj svekiem brivi ieplust
plaisd vai Suvé. lzvairieties no injicéSanas spiediena, kas parsniedz 100
barus.

Ja no Suves vai plaisas izdalas nenoreaggjusi sveki, partrauciet injekcijas un
parejiet uz nakamo sprauslu. P&c visu sveku injekcijam sprauslas, injicgjiet
nedaudz tidens, lai parliecinatos, ka noreagé ari pédgjie injicétie sveki.

DARBU PABEIGSANA

P&c injicésanas darbu pabeigSanas iznemiet visas injekciju sprauslas
no virsmas un aizpildiet caurumus ar atri ciet&josu cementu vai jebkuru
citu piemé&rotu pildmaterialu.

PIELIETOSANAS TEMPERATURA
Izvairieties no injic&Sanas temperatara,kas ir zemaka par -20°C.
Ekstremalos aukstuma apstaklos ieteicams sildit svekus un akseleratoru.

SPETEC® - KORAMIC celtniecibas kimikaliju zimols
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgija
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TIRISANA UN APKOPE

P&c injekcijam izskalojiet pumpi ar AP FLUSH 121. Ja pumpis netiks
izmantots vairakas dienas, ielejiet pumpi motorellu un atstajiet to tur lidz
nakamajam lietojumam. Pirms nakama lietojuma obligati izskalojiet ellu
no pumpja ar AP FLUSH 121. Nekada gadijuma neskalojiet pumpi ar
udeni.

SAISTOSI PRODUKTI

AP FLUSH 121 skalosanas lidzeklis (injekciju pumpim)
Injekciju sprauslas (packers) /caurules

Gen Acc - akselerators

PAPILDUS INFORMACIJA
SPETEC® STOP HF300 injekciju laika vienmér jabit Gidens klatbiitnei, jo tas
ir ar tdeni reaggjoss svekis.

TEHNISKIE DATI

IZSKATS

SPETEC® STOP HF300 nesacietgjis - izskats: briins $kidrums
Viskozitate 25°C Brookfield SP3 - 200 apgr. +215 mPa.s
Blivums EN ISO 2811-1 + 1,12 kg/dm?®

Gen Acc - izskats: dzelteni - oranzs $kidrums
Viskozitate 25°C Brookfield SP3 - 200 apgr. +75 mPa.s
Uzliesmojuma punkts 156°C
Blivums EN ISO 2811-1 + 1,05 kg/dm?®
REAKCIJAS LAIKI
Gen Acc.
5C il 25°C
% Sakt Beigt Sakt Beigt Sakt Beigt
5 187 | 957 | 40V | 187 | 78" | 40V | 147 | 557 | 49V
8 15” 60" | 42V 147 | 517 | 42V | 107 | 437 | 49V
10 157 48 | 42V 117 | 417 | 42V 8” 357 | 49V
PATERINS

Patérins$ janoverte uz vietas un to ietekmé Gdens nopludes daudzums, betona
platnes vai sienas biezums, tukSumu klatbitne betona un utt.

KIMISKA IZTURIBA

Saciet&jusam poliuretanam ir laba kimiska izturiba un tas ir nekaitigs videi un
izturigs pret biologisko piesarnojumu.

ATBILSTIBAS DOKUMENTI

bsi. 1S0

4Rl 30012015

Qualty
Manzgement

I1SO
14001:2015
Environmental
Management

ESPETEC

IEPAKOJUMS

SPETEC® STOP HF300 20 kg Spainis 24 spaini/palete
Al ez 200kg | Metala muca 4 mucas/palete
4 pudeles/44
2kg Plasut(rjté?zas kastes/palete
SPETEC® Gen Acc P
20 kg Spainis 24 spaini/palete

GLABASANAS NOSACIJUMI

SPETEC® STOP HF300 (Highfoamer) ir jutigs pret mitrumu un to uzglaba
sausa vieta no 5°C lidz 30°C.

Sveku deriguma termins:

24 me@nesus no razo$anas datuma originala iepakojuma.

Akseleratora derTguma termins:

12 ménesus no razo$anas datuma originala iepakojuma

DROSIBAS PASAKUMI

Izvairieties no saskares ar acim un adu un vienmér izmantojiet
individualos aizsardzibas lidzeklus atbilstosi vietéjiem noteikumiem.
Pirms lietoSanas izlasiet attiecigas materialu drosibas datu lapas.
Papildus informacija www.spetec.com

Neskaidribu gadijuma, ladzu sazinieties ar misu tehnisko dienestu.

SAISTIBU ATRUNA! Augstak minéta informacija tiek sniegta godpratigi, tacu
bez jebkadam garantijam.Produkta pielictosana,lictosana un apstrade nav misu
kontrolé un tadejadi par to ir atbildigs tikai lietotajs/apstradatajs.Gadijuma, ja
Resiplast joprojam tiks saukts pie atbildibas par zaud&jumu atlidzibu, prasiba
aprobezosies ar piegadato precu veértibu. Misu mérkis vienmér ir nodrosinat
nemainigi augstas kvalitates produktus.Visas $aja tehniskaja lapa noraditas vertibas
ir vidgjas vertibas, kas iegiitas testos, kas veikti laboratorijas apstaklos (20C un 50%
RH). Nepievienojiet citus produktus izpemot tos,kas noraditi tehniskaja
dokumentacija. ST versija aizstaj visas ieprickigjas versijas. Versija 2.0. Datums:
2022 gada 10.maijs

IZPLATITAJS BALTIJAS VALSTIS:

SIA ANTISLIP BALTICS ANTISLIP
Reg.nr. 50103167761 N
Latvija,Riga,LV-1024 K
Murjanu iela 1a (1.stavs)
wwwe.antislip.lv - info@antislip.lv
tel. 26126700 , 29236293
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